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SER DISTANCE METER

Congratulations on your purchase of laser distance meter
CONDTROL XP2.

Safety instructions can be found in the end of this user manual
and should be carefully read before you use the product for
the first time.
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FUNCTIONS/APPLICATIONS

Laser distance meter XP2 is intended to measure distance,
lengths, heights, calculate area and volume of measured
objects and distance by using inclination angle sensor and
Pythagoras Theorem. The product is suitable for use at both
indoor and outdoor building areas.

SET

1. Laser distance meter — 1pc.

2. Carry pouch with a strap - 1 pc.
3. User manual -1 pc.

4. Batteries —2 pcs.

SPECIFICATIONS

Working range 0,05-70 m*
Measuring accuracy +1,5 mm**
Smallest unit displayed 1mm
Automatic shutdown
Laser 45 sec
Instrument 180 sec

LASER DISTANCE METER

PRODUCT DESCRIPTION
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CONDTROL

1 Bubble level

2
2 Display
3 Switchon / 3
activate laser beam/ 5 6
measurement/
continuous measurement 4
(tracking) 8 1

4 Addition/subtraction 9
/ switch on/off sound
signal

5 Area and volume
calculation

6 Distance measurement by using inclination angle sensor and
Pythagoras Theorem.

7 Reference point setting/unit of measurement.
8 Switch off/clear

9 Strap location

LASER DISTANCE METER

Continuous distance measurement (Tracking)

Press and hold button DIST °N. The product will take
measurements one after another, showing the last measured
value. Besides it will show maximal and minimal measured

values. To stop measuring press button DIST°N. To exit the
OFF
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CALCULATIONS
OFF

The last measurement can be cancelled by button c and
made again in modes of area and volume calculation as well as

measurement of distance by using inclination angle sensor and
Pythagoras Theorem. If you double press button “in any
of the above mentioned modes, the product will enter single
distance measuring mode.

LASER DISTANCE METER

Calculation of distance by using inclination angle sensor and
Pythagoras Theorem

If it is impossible to make direct measurement (there is some
obstruction) required length can be calculated with the help of
inclination angle sensor, 2 or 3 additional measurements.
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Calculation of distance by using inclination angle sensor
(Figure 1)
Short press button é . Symbol Aand value of inclination

angle will appear on the display.

Make measurement of distance A. Length of distance A will
appear in the top line. Value of angle a between distance A
and B will appear
in the middle line.
Length of distance
B will be calculated
and appear in the
main line on the
display. Distance B

is horizontal. A Cc

Figure 1

LASER DISTANCE METER
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1 Secondary lines for displaying measuring results, maximal and
minimal values.

2 Indicator of minimal and maximal measurements

3 Indicator of inclination angle

4 Indicator of measuring mode

5 Indicator of area and volume calculation mode

6 Main line for displaying measuring results

7 Battery charge level

8 Measuring unit

9 Indicator of laser beam

10 Indicator of reference point

11 Indicator of distance measurement by using inclination
angle sensor and Pythagoras Theorem.

LASER DISTANCE METER

Area

L /7
Press button . Symbol I:l will appear on the display.
Make 2 measurements one by one (length and width). Area
(composition of length and width) will be calculated and appear
in the main line on the display.
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By double pressing button choose wall area calculation

mode. Symbol

will appear on display. The height of

walls, which area is to be calculated, should be the same. Make
the first measurement (height of walls). Make the second
measurement (length of 1st wall). Make the third measurement
(length of 2nd wall). Calculated result will appear in the main
line of the display. Total area (calculation of length and width)
of walls, which length has already been measured, will appear in
the main line of the display.

LASER DISTANCE METER

Calculation of distance by using 2 additional measurements
(Figure 2)

Double press button 4 . Symbol B will appear on the
display. Make measurements of distance A and B. Press button
DIST to calculate
length of distance
C. Distance B must
be perpendicular
to distance C and
cannot be longer
than distance A.
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Figure 2

Calculation of distance by using 3 additional measurements
(Figure 3,4)

Distance D can be measured by making 3 additional
measurements.

Press button 4 3 or 4 times to choose calculation mode.

Symbol or will appear on the display. Make

LASER DISTANCE METER
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Display backlight \

Reference point setting v

Continuous distance measuring (Tracking) | V

Addition/subtraction v

Area/volume v

Addition/subtraction of areas/volumes v

Calculation by Pythagoras Theorem N

Calculation by using inclination angle v

sensor

Laser type 650 nm, <1 mWw,
P class Il

Working temperature -10°C...+50°C

Storage temperature -20°C...+60°C

IP rating IP54

Dimensions 105x47x27 mm

Weight 83g

Power suppl 2x1.5V AAALR3

pply (alkaline)

LASER DISTANCE METER

OPERATION

Switch on/off

To switch on the product press button DIST N, The product

will switch on and enter measuring mode. To switch off the
OFF

product press and hold button c

In order to save battery power the product will switch off

automatically within 3 minutes after the last operation.
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Reference point
Itis possible to set the reference point - from the top or bottom
end of the product.
The default reference point is the bottom end of the product.
To choose reference point press button consistently.
Indicator will appear on the display.

[ 1N | pp play.

Switch on/off sound signal
Press and hold button + during 2 seconds to switch on/off
sound signal.

Measuring unit setting

Press and hold button En to choose measuring unit.

LASER DISTANCE METER
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Press button 3 times. Symbol @ will appear on the

display. Make 3 measurements one by one (length, width,
height). Volume (composition of length, width and height) will
be calculated and appear in the main line on the display.
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LASER DISTANCE METER

measurements of distances A, B and C one by one. After the last
made measurement calculation result (distance D) will appear in
the main line on the display.
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S Figure 3

Figure 4
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LASER DISTANCE METER

* Use a target plate to increase the measurement range during
daylight or if the target has poor reflection properties.
** Accuracy can decrease in unfavorable conditions, such as
intense sunshine or when measurements are made against
glossy or transparent surfaces, moving objects, objects with
rough surface.
In unfavourable conditions the maximum permissible accuracy
is calculated in the following way:

+ (Y + 0,25xDx10-3) mm, where
D (mm) - measured distance;
Y (mm) - permissible accuracy according to technical data.

INSERT/REPLACE BATTERIES
Insert the batteries,
observing correct
polarity. Use alkaline
batteries only, both
batteries must be of
the same brand with
the same charge level.
Charge level is shown
on display. Replace
batteries when you
see symbol [on the
display.

CONDTROL XP2
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The following unit can be set:

Distance Area Volume

0.000 m 0.000 m? 0.000 m*

0'0"1/16 0.00 ft2 0.00 ft®

0 1/16in 0.00 ft? 0.00 ft3

0.00 ft 0.00 ft? 0.00 ft?
MEASUREMENT

Single distance measurement
Switch on the product. Short press button DIST°N to switch on
laser beam, point it at the target and press button DIST N again

for single distance measurement.
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LASER DISTANCE METER

Addition/subtraction of areas/volumes
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Short press 1 time (for area) or 2 times (for volume).

Symbo D or @ will appear on LCD. Short press DISTON
to switch on the laser beam. Short press DIST®N 2-3 times to
make required number of measurements to get calculation #1.
Result of calculation #1 will appear in the main line.

Short press + to activate addition/subtraction. Short press

DIST °N 2-3 times to make required number of measurements
to get calculation #2. After 3rd measurement calculation #1
appears in the 1st line, calculation #2 appears in the 2nd line.
Result of addition/subtraction of calculations #1 and #2 appears
in the main line.

To make one more addition/subtraction, short press button +
and repeat the procedure. -
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LASER DISTANCE METER

Addition/Subtraction
Addition/Subtraction function is used for addition and
subtraction of lengths.
Make a single distance measurement, activate Addition/
Subtraction mode by short pressing button , then make
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the second single distance measurement. Calculation result will
appear in the main line on the display. The next measurements
will also be added/subtracted to/from the next measuring
result.
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LASER DISTANCE METER
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While operation, the following codes/symbols may appear on

the display:
Message | Cause Solution
301 Distance is out of range Keep _n correct
measuring range
302 Reflected signal is too weak | Use reflecting plate
Measuring result cannot
303 be displayed (negative or Repeat measurements
exceeds 99999)
304 Pythagorean theorem Make measurements in
calculation error correct succession
305 Low battery Replace batteries
306 Temperature is too low Warm up the product
307 Temperature is too high Cool down the product
308 Ambient light is too strong Mak_e megsurements in
less illuminated zone

LASER DISTANCE METER

SAFETY REGULATIONS

The user manual should be read carefully before you use the
product for the first time. Unintended use of the product can
be dangerous for human’s health and cause serious injury.
Keep this user manual. If the product is given to somebody for
temporary use, be sure to enclose user manual to it.
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- Do not misuse the product

- Do notremove warning signs and protect them from abrasion,
because they contain information about safe operation of the
product.

The device belongs to laser product class 2
in accordance with EN 60825-1
with a 630-670 nm wavelength.

- Do not look into the laser beam or its reflection, with
unprotected eye or through an optical instrument. Do not
point the laser beam at people or animals without the need.
You can dazzle them.

- To protect your eyes close them or look aside.

- It is prohibited to disassemble or repair the product yourself.
Intrust product repair to qualified personnel and use original
spare parts only.

- Do not use the product in explosive environment, close to
flammable materials.

- Avoid heating the batteries to avoid the risk of explosion and
electrolyte leakage. In case of liquid contact with skin, wash
it immediately with soap and water. In case of contact with
eyes, flush with clean water during 10 minutes and consult the
doctor.

LASER DISTANCE METER

CARE AND MAINTENANCE

Attention! The instrument is a precision device and requires
careful handling. The following recommendations will extend
the life of the product:
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- Do not point the product at the sun

- Protect the product from bumps, falls, excessive vibration;
do not let liquids, construction dust and foreign objects get
inside the product.

- Do not expose the product to extreme temperatures.

- If liquids get inside the product first remove the batteries,
then contact a service center.

- Do not store or use the product under high humidity
conditions for a long time.

- Clean the product with soft wet cloth.

- Keep device optics clean and protect it from mechanical
damage.

- Carry out control measurements occasionally, especially
if the product is subject to excessive mechanical or other
impact, before and after taking important measurements.

UTILIZATION

Expired tools, accessories and package should be passed
for waste recycle. Please send the product to the following
address for proper recycle:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Germany P
Do not throw the product in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC expired
measuring tools and their components must be collected
separately and submitted to environmentally friendly recycle
of wastes.

LASER DISTANCE METER

WARRANTY

All CONDTROL GmbH products go through post-production
control and are governed by the following warranty terms. The
buyer’s right to claim about defects and general provisions of
the current legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in the
product, discovered during the warranty period, that represent
the defect in material or workmanship in full volume and at its
own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date
of purchase by the end consumer (see the original supporting
document).

3) The warranty does not cover defects resulting from wear
and tear or improper use, malfunction of the product caused
by failure to observe the instructions of this user manual,
untimely maintenance and service and insufficient care, the
use of non-original accessories and spare parts. Modifications
in design of the product relieves the seller from responsibility
for warranty works. The warranty does not cover cosmetic
damage, that doesn’t hinder normal operation of the product.
4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on
replacement or repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the
warranty.

6) After holding warranty works by CONDTROI GmbH warranty
period is not renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or
inconvenience associated with a defect of the device, the
rental cost of alternative equipment for the period of repair.
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This warranty applies to German law except provision of the
United Nations Convention on contracts for the international
sale of goods (CISG).

In warranty case please return the product to retail seller or
send it with defect description to the following address:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Germany
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LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Bedienungsanleitung

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

GERATEBESCHREIBUNG
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CONDTROL

1 Libelle

2 Display

3 Ein-/Mess-Taste / 2
indirektes Messen- /

Dauermessen - / 3
Laseraktivierung- /Taste 5 6
4 Plus (+)/Minus (-)-Taste

/ Signal - Taste 7 4
5 Fliche-/Volumen- Taste 8 1

6 Pythagoras- und
Neigungsmesser- Taste

6 Aus-/Léschen-Taste

7 Messreferenz- und Messeinheit- Taste
8 Ausschalten / Léschen — Taste

9 Gurtelhalter

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Dauermessungen (Tracking)

Driicken und halten Sie die Taste DIST °N gedriickt. Das Gerat
beginnt Messungen durchzufiihren. Auf dem Display werden
der letzte, der kleinste und der groRte gemessene Wert
angezeigt. Driicken Sie die Taste DIST°", um die Dauermessung
zu stoppen. Um den Modus der Dauermessungen zu verlassen,
Driicken Sie die Taste c™ OF
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BERECHNUNGEN

In den Modi der Flachen- /Volumenberechnung, Bestimmen

einer horizontalen Strecke mit Neigungsmessung und
Pythagorasfunktion kann die letzte Messung durch Driicken
FF
der Taste C
. . OFF . sy e
Driicken Sie der Taste C zwei Mal , um das Gerat in den
Modus der Einzelmessungen umzustellen.

abgebrochen und neu durchgefiihrt werden.

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Bestimmen einer horizontalen Strecke mit einer
Neigungsmessung und Hilfsmessungen
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Wenn eine direkte Messung nicht moglich ist, errechnet sich die
gewdinschte Distanz aus einer Neigungsmessung und zwei oder
drei Hilfsmessungen.

Bestimmen einer horizontalen Strecke mit 1 Neigungsmessung
und 1 Distanzmessung (Abb. 1)

. Im Display wird das Symbol A
und der Winkel des Gerates dargestellt. Nehmen Sie die
Distanzmessung des Abstands A vor. Das Ergebnis wird in der
Oberzeile, die Winkel a zwischen dem Abstand A und Abstand
Binder Mittelzeile
dargestellt.
Die Lange des
Abstands B wird
berechnet und
in der Hauptzeile
dargestellt.

Driicken Sie die Taste

Abb. 1

Dabei wird es A C
angenommen, 90°
dass der Abstand (e o 2

B horizontal ist. 2 B

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf Ihres CONDTROL XP2.

Die Sicherheitshinweise finden Sie am Ende der deutschen
Anleitung. Bitte lesen Sie diese sorgfaltig, bevor Sie das Gerat
das erste Mal verwenden.
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BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der XP2 ist zum Messen von Distanzen, Hohen, Langen,
Berechnung von Flachen und Volumina sowie zum Bestimmen
einer Strecke mit Neigungsmessung und Pyathagoras-Satz
bestimmt. Er ist fur den Innen- und AuRenbereich geeignet.

LIEFERUMFANG

Der Lieferumfang des XP2 Entfernungsmessers umfasst:
1. Laser-Entfernungsmesser

2. Schutztasche mit Hand-/Gurtschlaufe

3. Bedienungsanleitung

4.2 x AAA-Batterien

TECHNISCHE DATEN

Reichweite 0,05-70 m*
Messgenauigkeit +1,5 mm**
Kleinste Anzeige 1mm

Automatisches Abschalten Laserstrahl nach 45 Sekunden
Gerdt nach 180 Sekunden

Displaybeleuchtung N

CONDTROL XP2
Bedienungsanleitung
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LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Display .
| el

1 g glijl—:f;

M amgal

i 3052l
12760 | 3_8

1 Zeile fur Messergebnisse / Minimal- und Maximalwert

2 Symbol der kleinsten und grofRten Messwert

3 Neigungsmesser

4 Anzeige fir Messmodus

5 Messmodusanzeige fiir Volumen- und Flachenberechnung
6 Messwerte und Messberechnungen

7 Batterieanzeige

8 Einheit

9 Laserstrahl

10 Referenzpunkt

11 Anzeige fur Distanzbestimmen mit Neigungsmessung und
Pythagoras-Satz

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Flachenberechnung

Driicken Sie die Taste . Das Symbol Derscheint auf
dem Display. Driicken Sie die Taste DIST®V, um die erste Seite
zu messen (z.B.Lénge). Driicken Sie die Taste DIST®N, um die
zweite Taste zu messen (z.B.Breite). Die berechnete Flache in
Quadratmetern erscheint auf dem Display.
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Wandflachenberechnung

Driicken Sie die Taste zwei Mal. Das Symbol Eﬁ

erscheint auf dem Display. Hohen der Wande, deren Flache
berechnet wird, soll gleich sein. Messen Sie die Hohe der
Wande. Mit zweiter und weiteren Messungen bestimmen Sie
die Lange der Wande. Nach jeder Messung erscheint auf dem
Display die berechnete Fliche der Wéande (als Produkt von
Breite und Lange), deren Lange friiher gemessen wurde.

4
8368 .

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Bestimmen einer Strecke mit 2 Hilfsmessungen (Abb.2)
Driicken Sie die Taste 2 Mal. Das Symbol

erscheint auf dem Display. Nehmen Sie die Distanzmessung
von A, B. Driicken Sie die Taste DIST°V, die Strecke C wird
berechnet und Abb. 2
in der Hauptzeile
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dargestellt. Die
Strecke B soll
senkrecht auf der
Strecke C stehen
und nicht Léanger
als Strecke A sein.

Bestimmen einer Strecke mit 3 Hilfsmessungen (Abb. 3, 4)
Mit 3 Hilfsmessungen kénnen Sie die Strecke D bestimmen.
Driicken Sie die Taste DIST °¥ 3 oder 4 Mal, um die

Berechnungsmethode auszuWahlen. Das Symbol oder

erscheint auf dem Display. Nehmen Sie die notwendigen

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Dauermessung (Tracking) v

Addieren/Subtrahieren
von Abmessungen
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Flache / Volumen
Addieren/Subtrahieren
von Flachen /Volumen

Neigungssensor

v
v
Pythagoras N
v
v

Referenzpunkt bestimmen

650 nm, Laserklasse 2,
Leistung <1 mW
-10 °C bis +50 °C

Lasertyp

Betriebstemperatur

Lagertemperatur -20 °C bis +60 °C
IP-Schutzart P54

Batterie 2x 1,5V LR3 AAA
Lagertemperatur -20°C bis +60°C
Abmessungen 105x47x27 mm
Gewicht 83g

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Ein- /Ausschalten
Dricken Sie die Taste DIST®V, um das Produkt einzuschalten
und in den Messmodus zu wechseln.

CONDTROL XP2 |

Bedienungsanleitung

OFF
Driicken und halten Sie die Taste c gedriickt, um das Gerat
auszuschalten.

Das Gerat schaltet sich nach 3 Minuten automatisch aus, wenn
die Tasten nicht betatigt werden.

Messausgangspunkt festlegen

Alle Messungen kénnen ab Unterkante oder ab Oberkante
des Gerategehduses durchgefihrt werden. GemaR
Standardeinstellung misst das Instrument immer ab
Unterkante. Durch driicken von u wird die Messebene
auf die Oberkante bzw. wieder auf die Unterkante
eingestellt. Dementsprechend erscheinen auf dem Display
die Symbole IJ I—I

Signalton ein-/ausschalten
Um den Signalton ein- oder auszuschalten, halten Sie die

Taste + wahrend 2 Sekunden gedriickt.

Messeinheit wahlen u
Wahlen Sie die Messeinheit durch Driicken der Taste Elj
bis die gewlinschte Messeinheit angezeigt wird.

LASER-ENTFERNUNGSMESSER
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Uolumellbelechnung

Driicken Sie die Taste drei Mal. Das Symbol @

erscheint im Display. Driicken Sie die Ein-/Mess-Taste, um die
Lange, Hohe und Breite zu messen. Das berechnete Volumen
erscheint auf dem Display in Kubikmetern.
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LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Distanzmessungen vor (Strecke A, B und C). Nach der letzten
Messung wird die berechnete Strecke D in der Unterzeile
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dargestellt.

Abb. 3

Abb. 4

CONDTROL XP2
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LASER-ENTFERNUNGSMESSER

** Unter unglnstigen Bedingungen wie z.B. direktem
Sonnenlicht oder schlecht reflektierender Oberflache, kann
die Ungenauigkeit steigen. Es kann zu Messfehlern kommen
wenn Sie gegen reinstes (staubfrei) Glas oder gegen andere
farblose und durchsichtige Stoffe messen. Stark glanzende
Oberflachen kénnen ebenfalls zu Fehlmessungen beitragen;
der Laserstrahl wird eventuell abgelenkt.

Unter unglnstigen Bedingungen betragtdie zuldssige
Abweichung:

+ (Y +0,25xDx10-3)mm:
D (mm) - zu messende Entfernung
Y (mm) - zuldssige Messgerdteabweichung.

BATTERIE EINSETZEN/AUSWECHSELN

Offnen Sie das Batteriefach. Setzen Sie beide Batterien
ein. Achten Sie dabei auf die richtige Polung. Setzen Sie
nur Batterien desselben
Herstellers und  der
gleichen Spannung
ein. Ersetzen Sie die
Batterien, wenn das
Symbol [ permanent
auf dem  Bildschirm
blinkt.  Bereiten  Sie
Ersatzbatterien vor,
wenn Sie das Symbol
[ auf dem Bildschirm
sehen.
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LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Inder Tabelle sind alle méglichen Varianten von Messeinheiten:

Distanz Flache Volumen

0.000 m 0.000 m? 0.000 m*

0'0"1/16 0.00 ft2 0.00 ft®

0 1/16in 0.00 ft? 0.00 ft3

0.00 ft 0.00 ft? 0.00 ft?
MESSUNGEN

Einzelmessung

Schalten Sie das Produkt ein. Driicken Sie die DIST °N-Taste, um
den Laserpunkt zu aktivieren. Zielen Sie auf das Objekt, dessen
Entfernung Sie messen wollen. Driicken Sie de Taste DIST®V, um
zu messen.

3
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LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Addieren/Subtrahieren von Flichen/Volumen
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VAR
Kurzes Driicken 1 Mal (fur Flache) oder 2 Mal (fir Volumen).

Das Symbol D oder erscheint auf dem LCD.

Kurzes Dricken DIST °V, um den Laserstrahl zu aktivieren.
Kurzes Driicken DISTN2-3 Mal, um eine erforderliche Zahl von
Messungen durchzufiihren, um das Berechnungsergebnis #1
zu bekommen. Das Berechnungsergebnis #1 erscheint in der
Hauptzeile.

Kurzes Driicken —, um Addieren/Subtrahieren zu aktivieren.
Kurzes Driicken DIST °N 2-3 Mal, um eine erforderliche Zahl
von Messungen durchzufiihren, um das Berechnungsergebnis
#2 zu bekommen. Nach der dritten Messung erscheint
das Berechnungsergebnis #1 in der ersten Zeile, das
Berechnungsergebnis#2inder2.Zeile. DasBerechnungsergebnis
vom Addieren/Subtrahieren der Kalkulation #1 und #2 erscheint
in der Hauptzeile. Um weitere Berechnungen zu addieren/
subtrahieren, Driicken Sie kurz und wiederholen Sie die
Vorgange wie oben beschrieben. =—
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LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Addition / Subtraktion

Um Langen zu addieren oder zu subtrahieren benutzen Sie die
Funktion Addition / Subtraktion. +
Nehmen Sie eine Messung vor, driicken Sie die Taste _1_

1 oder zwei Mal, um die Funktion Addition oder Subtraktion
auszuWahlen. Nehmen Sie die zweite Messung vor. Das
Ergebnis wird berechnet und in der Hauptzeile dargestellt. Alle
weiteren Messungen werden auch addiert/subtrahiert mit/
von letztem Messergebnis.
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LASER-ENTFERNUNGSMESSER

FEHLERCODES
Folgende Fehler konnen korrigiert werden:

CONDTROL XP2 |

Bedienungsanleitung

Code | Ursache Losung

Entfernung ausserhalb des |Bleiben Sie innerhalb des

301 Messbereichs. Messbereichs.

302 Das reflektierte Signal ist zu |Messen Sie auf eine besser

schwach. reflektierende Oberflache.
Reichweite ausserhalb der |Mit der Aus-/Léschen-Taste
303 .
Anzeige. auf Null zurueckstellen.
Berechnungsfehler im Uberpriifen Sie die
304 :
Pythagoras. Messergebnisse.
305 |Niedriger Batteriestand. Setzen Sie neue Batterien ein.

306 |Temperatur zu niedrig. Warmen Sie das Gerét auf.

307 |Temperatur zu hoch. Kihlen Sie das Geréat ab.

Messen Sie in dunklerer

308 |Umgebungslicht zu stark. Umgebung.

MESSBEDINGUNGEN

Die Reichweite ist auf 30 m begrenzt.

Bei Nacht oder Dammerung vergroRert sich die Reichweite
ohne Zieltafel. Verwenden Sie eine Zieltafel, um die
Messreichweite wahrend des Tages oder bei schlechter
Reflexion des Zieles zu vergroRern.

Oberflache des Ziels

Messfehler kénnen entstehen, wenn Sie durch farblose
Flussigkeiten (z.B. Wasser), staubfreies Glas, Styropor oder
dhnliche halb-durchlassige Oberflichen messen. Messungen
auf Hochglanz-Oberflachen kdnnen den Laserstrahl ablenken
und zu Messfehlern fihren. Die Messzeit kann steigen, wenn
Sie auf nicht-reflektierende / dunkle Oberflachen messen.

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

SICHERHEITSHINWEISE

Bitte lesen und befolgen Sie alle Anweisungen fiir die sichere
Verwendung lhres Gerats. Nichtbeachten der Anleitung
kann zu Verletzungen, Materialschaden, finanziellem oder
Okologischem Schaden fiihren.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auf. Bei der Ubergabe
des Gerates legen Sie diese Anleitung bei.

- Das Gerat darf nur zweckmédRig verwendet werden.

- Warnschilder mussen stets sichtbar und erkennbar am
Gerat angebracht sein.
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Das Gerat erzeugt Strahlung der Laserklasse 2
GemaR EN 60825-1 mit der Wellenlange
630-670 nm

Sie erhalten lhr Gerat mit einem Warnschild in Englisch. Bitte
beachten Sie das hier abgebildete Warnschild in Deutsch.

Sie konnen Strahlung ausgesetzt sein, wenn Sie die
Anweisungen dieser Bedienungsanleitung nicht befolgen.

- Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere.
Blicken Sie selbst nicht in Laserstrahl, insbesondere nicht mit
optischen Instrumenten. lhr Augenlicht ist in Gefahr.

- Die Reparatur und Wartung darf nur durch qualifiziertes
Fachpersonal erfolgen, das originale Ersatzkomponenten
einsetzt. Kinder durfen das Gerat nur unter Aufsicht benutzen,
um die Sicherheit fir sie selbst und andere Personen zu
gewidbhrleisten.

- Verwenden Sie das Gerét nicht in der Nahe von brennbaren
Stoffen, da im Geréat Funken entstehen kénnen, und halten Sie
ausreichend Abstand zu Warmequellen.

- Platzieren Sie die Batterien des Gerdts nie in der N&he
von Hitze oder Feuer, um das Risiko von Explosionen und
Verletzungen zu reduzieren.

- Im Fall einer Explosion der Batterien besteht das Risiko von
Verletzungen durch Trimmer und Chemikalien. Léschen Sie
die Stellen sofort mit Wasser. Unter extremen Bedingungen
konnen Batterien auslaufen. Bei Kontakt der Flissigkeit mit
Augen, reinigen Sie diese sofort mindestens zehn Minuten lang
mit sauberem Wasser und suchen Sie anschliessend einen Arzt
auf.

LASER-ENTFERNUNGSMESSER

PFLEGE
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- Behandeln Sie das Gerat mit Sorgfalt, so wie Sie eine Kamera,
ein Fernglas oder ein anderes optisches Gerat verwenden.

- Vermeiden Sie StoRe, standige Vibrationen und extreme
Temperaturen.

- Verwenden Sie die Batterie entsprechend den
Sicherheitsvorschriften.

- Tauchen Sie das Gerat nicht unter Wasser.

- Wischen Sie Schmutz mit einem feuchten, weichen Tuch ab.
- Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungs- oder
Losungsmittel.

- Behandeln Sie das Gerat wie ein Teleskop oder eine Kamera.

ENTSORGUNG
Gerate, Zubehor und die Verpackung sollen recycelt werden.
Zum Recycling schicken Sie das Gerat bitte an:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Deutschland o =]

Werfen Sie das Gerdt nicht in den Restmill. GemaR der
Européischen Richtlinie 2002/96/EG Uber Altgerdte mit
Elektronik und ihrer Umsetzung in nationales Recht sind Sie
verpflichtet, nicht mehr gebrauchsfiahige Messwerkzeuge
getrennt zu sammeln und zu einer Recyclingstelle zu bringen.

GARANTIE

Alle Gerdte der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen
der Produktion geprift und unterliegen den folgenden
Garantiebestimmungen.  Mangelhaftungsanspriiche  des
Kaufers und gesetzliche Rechte bleiben davon unberihrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen
Behebung der Mangel am Gerédt, falls diese nachweislich
innerhalb der Garantiezeit auf einen Material- oder
Produktionsfehler zurlickzufiihren sind.

2) Die Garantiezeit betragt 24 Monate bei gewerblichen
Produkten und beginnt ab Datum des Kaufs an den ersten
Endabnehmer (siehe Originalbeleg). Die Betriebsdauer lhres
Gerates betragt 36 Monate.
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LASER-ENTFERNUNGSMESSER

3) Die Garantie trifft nicht fir Teile zu, deren Fehlfunktion auf
Gebrauch oder Verschleil zurtckzufthren ist. Fir Mangel am
Gerat, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung,
nicht bestimmungsgemédfen Gebrauch, unzureichenden
Service und Pflege, Verwendung von Nicht CONDTROL GmbH-
Zubehor oder Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht.
Durch Veranderungen oder Zusdtze am Gerat erlischt die
Garantie. Fir Mangel, die den normalen Gebrauch des Geréts
nicht beeintrachtigen, gilt die Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behalt sich das Recht vor, nach eigener
Entscheidung das Gerét zu reparieren oder zu ersetzen.

5) Andere Anspriiche als die oben genannten werden nicht
Uiber die Garantie abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird
die Garantiezeit nicht erneuert und auch nicht verlangert.

7) Die CONDTROL GmbH tbernimmt keine Verantwortung fir
Gewinnverlust und andere Umstédnde, die mit dem defekten
Gerat in Verbindung stehen. Die CONDTROL GmbH tbernimmt
keine Kosten fur Miet- oder Leihgerate wahrend der Reparatur.
Fur die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist das
CISG (Ubereinkommen der Vereinten Nationen iiber den
internationalen Warenkauf). Anderungen vorbehalten.

WARTUNG UND REPARATUR

Falls das Gerat defekt ist, bringen Sie es bitte zu lhrem Handler
zurlick. Falls Sie das Gerat nicht bei einem Héandler gekauft
haben, schicken Sie es mit einer Fehlerbeschreibung bitte an:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Deutschland

Waihrend des Transports und der Aufbewahrung sollte das
Gerét in seiner Tasche oder Koffer sein. Sdubern Sie besonders
die Austrittsfenster der Laserstrahlen und vermeiden Sie eine
dortige Fusselbildung. Die Sduberung mit Reinigungs- und
Losungsmitteln ist untersagt. Verwenden Sie stattdessen
ein weiches, feuchtes Tuch. Halten Sie das Gerdt nicht unter
Wasser oder in andere Fliissigkeiten. Das eigenstandige Offnen
des Gerdts ist untersagt. Es darf nur von einem autorisierten
Servicezentrum geo6ffnet werden.
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Manuel d'utilisateur

TELEMETRE LASER

DESCRIPTION DE L'APPAREIL
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CONDTROL

1. Niveau a bille
2. Ecran

3.Bouton de
branchement de
I’appareil/mesure

2
/activation
du faisceau laser/ 3
mode des mesures 5 6
continues
4. Bouton addition/ 7 4
soustraction, activation/ g 1
désactivation du signal 9
sonore
5. Bouton de

branchement du mode des mesure des superficies/volumes

6. Le bouton du mode de détermination des distances avec le
capteur d’inclinaison et la théoréme de Pythagore

7. Le bouton du changement du point de repére/unités de
mesure

8. Bouton de débranchement/mise au zéro
9. Bride de fixation

TELEMETRE LASER

Mode de mesure continue (tracking)

Appuyer et maintenir DISTV. Avec cela, I'appareil procéde les
mesures consécutives, en affichant la derniére valeur mesurée,
aussi que les valeurs minimale et maximale parmi les valeurs
mesurées.

Pour arréter le mode, appuyer D(Ijg;l"’". Pour quitter le mode des
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mesures continues, appuyer C .
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CALCULS

Dansles modesde calcul de superficie, volume, de détermination
de la position horizontale avec le capteur d’inclinaison et
des calculs selon la théoréeme de Pythagore il est possible de
supprimer le dernier calcul oFF

effectué en appuyant le bouton c et le refaire de nouveau.

. OFF
Double appui sur le bouton c dans tous ces modes passe

I’appareil au mode de la mesure unique.

TELEMETRE LASER

Détermination de la position horizontale avec le capteur
d’inclinaison et la calcul selon la théoréme de Pythagore.
En cas ou il est impossible d’effectuer la mesure (par ex., un
obstacle perturbe le passage du faisceau) il est possible de
calculer la longueur exigée par une mesure avec le capteur
d’inclinaison, par deux ou trois mesures supplémentaires.
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Détermination de la position horizontale par une mesure avec
le capteur d’inclinaison (fig.1)

Appuyer le bouton 4 . Sur I’écran s’affiche le symbolei

et I'angle d’inclinaison de I'appareil. Procéder la mesure de
longueur du segment A.

La longueur )
du segment A Figl
s’affiche dans la
ligne supérieur de
I’écran, l'angle o
entre les segments
AetB-danslaligne
intermédiaire.

La longueur du A C
segment B sera 90°
calculée et affichée L) o e
dans la ligne /Y B
principale de

I’écran. Les calculs
sous-entend  que
le segment B est
horizontal.

LEMETRE LASER

Félicitation pour avoir choisi ce télémetre laser CONDTROL
XP2. Avant la premiére utilisation de I'appareil veuillez bien lire
attentivement les consignes de sécurité a la fin de ce manuel
d’utilisateur.
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DESTINATION DE L'APPAREIL

Le télémetre laser XP2 est destiné a procéder le mesurage
de distance, longueur, hauteur, a calculer des superficies et
des volumes des objets cibles aussi que des distances a l'aide
du capteur d’inclinaison et selon la théoreme de Pythagore.
L'exploitation de I’'appareil prévoit son utilisation a l'intérieur
des batiments aussi que dans les chantiers ouverts.

COMPOSANTS

Composants fournis du télémeétre laser XP2:
1. Télémetre laser - 1 piece.

2. Coffret a la bride - 1 piece.

3. Notice d’exploitation - 1 piece.

4. Piles -2 pieces.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Plage de mesure 0,05-70 m*
Précision de mesure, type +1,5 mm**
Valeur la moins précise de mesure 1mm
Débranchement automatique du

laser 45 sec

de l'appareil 180 sec

CONDTROL XP2
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LEMETRE LASER

Ecran i
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1. Lignes supplémentaire d’entrée des résultats de mesure/
calcul des valeurs maximale et minimale

2. Indicateur des valeurs maximale et minimale

3. Indicateur de I’'angle d’inclinaison

4. Indicateur du mode de mesure

5. Indicateur du mode de mesure des superficies et des volumes
6. Ligne principale d’affichage des résultats des modifications
ou des calculs

7. Indicateur du niveau de charge des piles

8. Unité de mesure

9. Indicateur du faisceau laser

10. Point de repere des mesures

11. Indicateur dU mode de détermination des distances avec le
capteur d’inclinaison et la théoréme de Pythagore

TELEMETRE LASER

Calcul de superficie

AR . <
Appuyer ’ . Le symbole I:l s’affiche sur I’écran.
Procéder deux mesures consécutives (largeur et longueur). La
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superficie (comme produit de longueur et largeur) sera calculée
et affichée sur I’écran dans la ligne principale.

D

gl

8388

au
8986 »
306 »

R =

Calcul de superficie des murs

VAR

Appuyer .’ deux fois. Symbole Eﬁ s’affiche sur
I’écran. Les murs dont on calcul la superficie doivent avoir la
méme hauteur. La hauteur des murs est la premiére mesure a
procéder. Deuxieme mesure et d’autres mesures postérieures
déterminent la longueur des murs. Aprés chaque mesure
sur I'écran s’affiche la superficie sommaire (comme produit
de longueur et largeur) des murs dont les longueurs ont été
mesurées auparavant.

TELEMETRE LASER

Calcul avec deux mesures supplémentaires (fig. 2)
Appuyer 4 2 fois. Symbole s’affiche sur I'écran.
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Procéder lamesure deslongueurs des segments A, B. Le bouton
DIST°¥  appuyé,

la longueur , Fig. 2
du segment C
sera calculée
et affichée sur
I’écran  dans la
ligne principale. Le
segmentBdoit étre
perpendiculaire au
segment C et ne
peut pas dépasser

le segment A.

Calcul avec trois mesures supplémentaires (fig. 3, 4)

A I'aide de trois mesures supplémentaires vous pouvez calculer
la distance D.

Appuyer 4 trois ou quatre fois pour choisir le schéma de

b ou & s’affiche sur I’écran.

Procéder consécutivement les mesures des segments A,B, et C.

calcul. Le symbole

TELEMETRE LASER
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Rétro-éclairage de I'écran

Choix du point de repere

Mesure continue (tracking)

Addition/soustraction des mesures

Addition/soustraction
des surfaces/ volumes

Calculs selon la théoréeme de Pythagore

\
\
A
v
Calcul de superficie/volume/ v
\
\
\

Calcul selon le capteur d'inclinaison

Type de laser 650 nm, <1 mWt,

classe Il
Température d'exploitation -10°C...+50°C
Température de stockage -20°C...+60°C

Indice IP IP 54
Dimension d'encombrement 105x47x27 mm

Poids 83g

2x1,5Ven
ferronickel LR3

Alimentation

* Aux conditions néfastes, par exemple, si la lumiéere de soleil
est trop claire ou si l'objet cible de mesure a une surface
mal réfléchissante, il est nécessaire d’utiliser la plaque
réfléchissante.

TELEMETRE LASER

MANIPULATION DE L'APPAREIL

Branchement/débranchement

Pour brancher I'appareil, appuyer DIST°N, Uappareil activé
passe au mode de mesure. Pour débrancher, appuyer et
maintenir appuyé COFF.
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Pour économiser la batterie I'appareil se débranche
automatiquement dans 3 minutes apres la derniéere opération.

Point de repére

Le bout d’avant ou d’arriére du boitier de I'appareil peut servir
point de repére pour la mesure. Par défaut, la mesure se faita
partir du bout d’arriére du boitier de I'appareil.

Pour choisir le point de repére, appuyer consécutivement le
bouton UE[I . |
Sur I'écran s’affiche I'indicateur approprié | lJ .

Branchement/débranchement du signal sonore
Pour activer/désactiver le signal sonore, appuyer maintenir
appuyé pendant 2 seconde.

Bbi60Op eAuHUL, U3MepeHUs
Pour changer l'unité de mesure, appuyer et maintenir le

bouton UEn .

TELEMETRE LASER
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AR
Appuyer .’ trois fois.  Symbole @ s’affiche sur I’écran.

Procéder consécutivement trois mesures (largeur, longueur et

—r
2508 .

Calcul de volume

hauteur). Le volume (comme produit de longueur, largeur et

hauteur) sera calculé et affiché dans la ligne principale.

aw
254

I

1548 .«
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3008 . 3008
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31 5

TELEMETRE LASER

Apreés la derniére mesure la valeur calculée s’affiche dans la
ligne inférieure. La longueur du segment D sera calculée et
affichée sur I’écran dans la ligne principale.
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Fig. 3

Fig. 4
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** la précision des mesures peut se détériorer dans des
conditions de mesure défavorables, telles que la lumiére du
soleil, si les mesures sont effectuées sur des surfaces brillantes
ou transparentes, des objets en mouvement, des objets dont
la surface est inégale. Dans des conditions défavorables, les
limites d’erreur de mesure admissibles sont les suivantes:

+ (Y +0,25xDx10-3) mm, ou
D (mm) - distance mesurée
Y (mm) - erreur de mesure du passeport admissible

INSTALLATION/CHANGEMENT DES PILES

Installer les éléments d’alimentation dans le compartiment
des piles selon la polarité. Utiliser uniquement les batteries
au ferronickel, les deux éléments doivent étre de méme
marque, avoir le méme
niveau de charge.
Niveau de charge des
piles s’affiche surI’écran.
Symbole [

montre le niveau minimal
de charge, il faut mettre
les nouvelles piles.
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Le tableau contient les unités de mesure possibles

Distance Superficie Volume

0.000 m 0.000 m? 0.000 m*

0'0"1/16 0.00 ft2 0.00 ft®

01/16in 0.00 ft? 0.00 ft3

0.00 ft 0.00 ft? 0.00 ft?
MESURES

Mesure unique

Brancher I'appareil. Appui cour de DIST °¥  pour activer
I'indicateur laser, viser I'objet cible de mesure avec 'appareil
pour mesurer la distance, appuyer DIST®Y pour procéder la
mesure. oFF
Pour quitter le mode des mesures continues appuyez c .

D >

1 1
.
1888

e

48,

ceecee M
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Addition/soustraction des surfaces/volumes
VAR

Appuyer sur .’ 1 fois (surface) ou 2 fois (volume). Symbole

D ou @ apparaitra sur I'afficheur. Appuyer sur DIST N

pour allumer le rayon laser. Appuyer sur DIST°N 2 ou 3 fois
pour effectuer le nombre de mesures nécessaire pour obtenir
le résultat du calcul #1. Le résultat du calcul #1 apparaitra sur

la ligne principale. Appuyer sur — pour activer I'addition/la
soustraction. Appuyer sur DIST°N 2 ou 3 fois pour effectuer
le nombre de mesures nécessaire pour obtenir le résultat du
calcul #2. Aprés 3 mesures, le résultat du calcul #1 apparaitra
sur la ligne 1, le résultat du calcul #2 sur la ligne 2. Le résultat
de I'addition/de la soustraction des calculs #1 et #2 apparaitra
sur la ligne principale. Pour continuer I'addition/la soustraction,
appuyez sur + et répétez les étapes sus-indiquées.

ol el
4138 ol 2327 a| 55648 o
qg-‘lg m HRBJI' m _86 1'58 m

65548 .| 26168 1 29480 .

]

il
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Addition/soustraction

Les fonctions d’addition et de soustraction peuvent étre
utilisées pour additionner/soustraire des longueurs. +
Procédez une mesure par un appui court sur bouton _*_
choisissez la fonction d’addition ou de soustraction, procédez
la deuxieme mesure. Le résultat calculé sera affiché sur
I’écran dans la ligne principale. Les mesures suivants seront
additionnées/soustraites au résultat précédent de mesure.

oD - oD -
I x| I |
] Ll ] L}

41. @41 34
ll.l?q-l' m ¥ o m * g-qu m L’.L{QS m
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Au cours du fonctionnement de I'appareil les codes d’erreur

Manuel d’utilisateur

suivants peuvent s’afficher sur I’écran:

Code | Cause Action de maintenance
301 | Mesure hors plage Respecter la plage de
mesure
302 | Signale réfléchitrop faible Utiliser a plaque
g P réfléchissante
303 | Résultat des calculs ne peut | Répéter la procédure
pas étre affiché (résultat pour avoir un résultat plus
négatif ou dépasse 99999). petit/positif.
304 Erreur de calcul selon la Procéder les mesures dans
théoréme de Pythagore 'ordre correct
305 Niveau de charge des piles Changer les piles
trop bas
306 | Température trop basse Chauffer I'appareil
307 | Température trop haute Refroidir I'appareil
Choisir un lieu de mesure
308 | Eclairage trop fort avec un éclairage moins
fort

TELEMETRE LASER

CONSIGNES DE SECURITE

Avant la mise en route de l'appareil veuillez bien lire
attentivement cette notice. La manipulation incorrecte
pourrait causer un traumatisme grave, étre a l'origine d’un
dégat considérable. Conserver la notice. Transmettre cette
notice aux utilisateurs successifs de I'appareil a la mise a leur
disposition temporelle.

- Toute utilisation de I’'appareil non-conforme a sa destination
interdite.

- Ne pas enlever les écriteaux d’avertissement, préserver-les de
I’effacement - ils comportent I'information sur I’exploitation
sécurisée de I'appareil.

Vous avez acquis I'appareil avec les écriteaux d’avertissement
en anglais et en allemand. Veuillez bien consulter les écriteaux
en frangais:
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Emission laser. Ne pas viser les yeux
Laser de classe 2

<1 mWt, 630-670nm

EN 60825-1: 2007-03

L'appareil correspond a la 2éme classe d’équipement laser
conformément a I’ IEC60825-1 a la longueur d’onde 630-670
nm.

- Ne pas regarder le faisceau laser ni sa réflexion sans
protection des yeux ni via les dispositifs optiques. Ne jamais
diriger le faisceau laser vers une personne ou vers un animal
sans qu’il soit indispensable. Il est possible de les rendre
aveugles.

- Pour protéger les yeux il faut les fermer ou détourner.

- Il est interdit de démonter I'appareil ou de le réparer par
ses propres moyens. Il n’y a que le personnel qualifié qui
a le droit de réparer I'appareil et uniquement avec les pieces
détachées originales.

- Il est interdit d’exploiter I'appareil dans un environnement
explosif ou prés de substance hautement inflammables .

- Veilliez a ne pas chauffer les éléments d’alimentation afin
d’éviter I’explosion et I’écoulement d’électrolyte. En cas de
contact avec la peau, laver immédiatement la surface atteinte
agrande eau a savon. En cas de contact avec les yeux, les rincer
a grande eau pur pendant 10 minutes, ensuite s’adresser au
médecin.

TELEMETRE LASER

MAINTENANCE ET EXPLOITATION

Attention! Cet appareil est un dispositif de précision et
demande une manipulation délicate. Pour prolonger la durée
de service de I'appareil il faut respecter les conseils suivants:

- Ne pas viser le soleil avec I'appareil.

- Préserver |'appareil des chocs, chutes, vibrations fortes,
empécher I'humidité, la poussiere ou des corps étrangers de
pénétrer a l'intérieur de I'appareil.

- Ne pas exposer I'appareil a des températures extrémes.

- Si une liquide a pénétré a lintérieur de I'appareil,
premiérement enlever les éléments d’alimentation, s’adresser
ensuite au centre service.

-Ne pas stocker et ne pas utiliser trop longtemps I'appareil
dans un lieu a I’lhumidité élevée.

- Nettoyer I'appareil avec un chiffon doux humide.

- Maintenir la propreté des dispositifs optiques de I'appareil et
les préserver des endommagements mécaniques.

- Effectuer régulierement les mesures de contréle. Surtout si
I'appareil a été exposé aux contraintes mécaniques abusives
ou d’autres contraintes ou bien avant et aprés des travaux de
mesure importants.
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RECYCLAGE

Les outils, accessoires et emballages périmés doivent étre
recyclés. Veuillez envoyer le produit a I'adresse suivante pour
un recyclage approprié :

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany )

Ne jetez pas le produit dans les ordures ménageres !

Selon la directive européenne 2002/96/EC, les outils de
mesure périmés et leurs composants doivent étre collectés
séparément et soumis a un recyclage écologique des déchets.

GARANTIE

Tous les appareils CONDTROL GmbH sont soumis a un contréle
post-production et sont régis par les conditions de garantie
suivantes. Le droit de réclamation de I'acheteur concernant
les défauts et les dispositions générales de la législation en
vigueur n’expire pas.

CONDTROL XP2

Manuel d’utilisateur

TELEMETRE LASER

1) CONDTROL GmbH s’engage a éliminer tous les défauts de
I’appareil, découverts pendant la période de garantie, qui
représentent le défaut de matériel ou de fabrication en volume
et a ses propres frais.

2) La période de garantie est de 24 mois et court a compter
de la date d’achat par le client final (voir la piéce justificative
originale).

3) La garantie ne couvre pas les défauts résultant de I'usure ou
d’une mauvaise utilisation, le dysfonctionnement de I'appareil
causé par le non-respect des instructions de ce manuel
d’utilisation, une maintenance et un entretien intempestifs
et un entretien insuffisant, I'utilisation d’accessoires et pieces
de rechange non originaux. Les modifications de conception
de I'appareil déchargent le vendeur de la responsabilité des
travaux sous garantie. La garantie ne couvre pas les dommages
esthétiques qui n’entravent pas le fonctionnement normal de
I'appareil.

4) CONDTROL GmbH se réserve le droit de décider du
remplacement ou de la réparation de |'appareil.

5) Les autres réclamations non mentionnées ci-dessus ne sont
pas couvertes par la garantie.

6) Apres avoir détenu les travaux de garantie par CONDTROL
GmbH, la période de garantie n’est pas renouvelée ou
prolongée.

7) CONDTROL GmbH n’est pas responsable du manque a
gagner ou des inconvénients liés a un défaut de I'appareil, du
co(t de location d’un équipement alternatif pour la période de
réparation.

Cette garantie s’applique au droit allemand, a I'exception
des dispositions de la Convention des Nations Unies sur les
contrats de vente internationale de marchandises (CVIM).

En cas de garantie, veuillez retourner |'appareil au revendeur
ou I’envoyer avec la description du défaut a I’adresse suivante :

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Germany
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NA3EPHbIW OATIbHOMEP

PyKkOBOACTBO No 3KCnyaTaumm

JIA3EPHbIA A/IBHOMEP

ONMUCAHUE NPUBOPA
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PyKoBOACTBO N0 3KCnIyaTaunm

CONDTROL

1 My3bIpbKOBbLIM YPOBEHb

2 Qucnnen

3 KHonKa BKAtoYeHus 2
npubopa / usmepeHus 3
/BKAtOYEHMA

nasepHoro nyya/ 5 6
pexvma HenpepbiBHbIX

n3MepeHuii 7 4
4 KHOMKa cnoskeHus/ 8 1

BbIYMTAHNA, BKlOYEHNA/ g
BbIK/IIOYEHUA 3BYKOBOTO
curHana

5 KHonKa BK/toYeHuna
peskuma usmepeHua niowagei/obbema

6 KHOMKa BKNIOYEHWA PEXMMA OnpeseNeHus PacCTOAHNM ¢
NOMOLLbIO AaTUMKa HaK/IoHa U Teopembl Mudaropa

7 KHoMKa nepekNoyeHnn TOUKM OTcueTa/eAVHUL, U3MepeHus
8 KHomKa BbIktoYeHua/c6poca 3HaueHuni

9 MNetna Ana KpenneHua pemeluka

NIA3EPHbIA A/IBHOMEP

PeXXum HenpepbiBHbIX USMePeHuUit (TPEeKUHr)

Haxkmute u yaepxusaite DIST V. Mpu atom npubop byaert
NpousBOAUTL M3MEpPEeHWs OAHO 3a Apyrum, oTobpakasn
nocneAHee U3MepEHHOEe 3HaYeHne, a TaKXKe MaKCMManbHoe U
MWUHUMANIbHOE 3HAYEHUA U3 USMEPEHHDIX.

OCTaHOBKa peXKMma ocylecTsaseTca Haxatuem DISTON. [1na
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PykoBoacTBO no akcnnyatayumn

OFF
BbIXOAA U3 PEXMMA HENPEPbIBHbIX U3MEPEHUI HaXKMUTE c .

i
MaX = = = == N|[max 8.589 m
MmN == eee MNfmn 8- :98 m

> F-->

2198
N m
BbIMUCNEHNA

B pexumax BbluMcieHus naowaau, obbema, onpeneneHus

rOPMU30HTaIbHOrO MPOIOXKEHUA C MOMOLLbBIO AaTYMKA HAKNOHA

1 BbluMCIEHUI no Teopeme Mudaropa nocneaHee caenaHHoe
OFF

M3MepeHue MOoXKeT ObiTb OTMEHEHO KiaBuwen c n
OFF

npousseAeHo 3aHOBO. [lBOIHOE Ha)aTve KAaBuULLK C B
Mo60M U3 ITUX PEXMMOB MEepeBoaUT Npubop B pexum

g

coeee N

eANHUYHOro U3IMepeHmAa.

JIA3EPHbIA JA/IBHOMEP

OnpepeneHue ropusoHTaNIbHOTO MPOJIOKEHUA C MOMOLLbIO
AaTYMKa HaK/NOHa U BbluMcaeHua no Teopeme MNudaropa

[na cnydaes, Korga npowsBecTM M3MepeHue HEBO3MOXKHO
(Hanpumep, NpOXOXKAEHWIO Nlyya MelaeT MNpenATcTBue)
paccumMTaTh Kenaemyto AAMHY MOXKHO MOCPEACTBOM OAHOro
Nn3mepeHna C NOMOLWbIK AaTYUKA HAK/OHaA, ABYX UM Tpex
[OMONHUTENIbHBIX U3MEPEHWIA.
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OnpepeneHne ropusoHTaNIbHOrO NPO/IOKEHNA NOCPEACTBOM
0AHOro M3MepPEHMUA C NOMOLLbIO AaTYMKA HaKnoHa (puc 1)

Haxmute Knasuwy 4 . Ha aucnnee noasutca cumeon 1

MU Yron Hak/ioHa npubopa. MpoBeauTe MU3MepeHue AAWHbI
oTpeskKa A.
OnuHa oTpeska A Pucl
oTobpaskaetca B
BEpXHEel  CTpoke
Avcnnes, yron o
mexay oTpeskamu
A n B B cpegHelt
CTpOKe Aucnnea.
OnnHa oTtpeska B A C
6yneT BbluMCaeHa 90°

7 oTobpakeHa o a

B OCHOBHOW /) B
CTpOKe  Aucnnea.
Mpn pacyete
nospasymesaetcs,
yTO oOTpesok B
rOpU3oHTaNEH.

»\

JNIA3EPHbIA A/IBHOMEP

Mosppasnsem ¢ npuobpeTeHnem nasepHOro fasbHomepa
CONDTROL XP2. Mepes nepsbim ncnonb3oBaHnem npubopa,
NoXanyincra, BHUMATeIbHO 03HaKOMbTECH C YKa3aHUAMMU Mo
TEeXHUKe 6e3onacHOCTH, NPUBEAEHHBIMU B KOHLE AAHHOro
PYKOBOACTBA NO 3KCN/IyaTauuu.
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PykoBoacTBoO no akcnnyatauyumn

HA3HAYEHUWE NPUBOPA

NasepHblit fanbHomep XP2 npeaHasHayeH Ans U3mepeHus
paccToAHWU, AAWMH, BbICOT, BbIYUCAEHUA NAOWALEN W
06beMOB M3MepAeMblX OBBLEKTOB, a TaKKe PacCcTOAHMIA
C MOMOLWbIO JaTyMKa HaKoHAa W Teopembl [Mudaropa.
Mpubop npegHasHayeH ANsA KCMIyaTaLuUM Kak B 3aKPbITbIX
NOMELLEHWAX, TaK M Ha OTKPbITbIX CTPOUTENbHbBIX N/I0LLAAKAX.

KOMMNJIEKTALMA

KomnneKT noctaBku nasepHoro ganbHomepa XP2:
1. NlasepHblit fanbHomep — 1w,

2. CyMKa-4yexon ¢ peMmeLwKom - 1 wr.

3. MHCcTpyKuMA no skcnayaTaumm — 1 wT.

4. dnemeHTbl NMUTaHUA - 2 WT.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

[nanasoH nsamepeHuit 0,05-70 m*
TouHOCTb U3MEpPEeHUA, TUNUYHAA +1,5 mm**
[unckpeTta nsmepeHua 1mm
ABTOMaTUYeCKoe BbIKAOUYEHWE
Nasepa 45 cek
Mpu6opa 180 cek
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PyKoBOACTBO M0 3KCnIyaTaunm

JIA3EPHbIA A/IBHOMEP
5

Ovcnnei 1 =
N i
e

< 36l

4 —> b -}
¢

e

1 BcnomoraTesibHble CTPOKM BbIBOAA PE3yNbTaToB U3MePEHWIA/
BbIYMCNEHWUIA MAKCUMaZIbHOTO U MMHUMANbHOTO 3HaYeHW
2 IHAMKaTOp MaKCUMasibHbIX U MUHUMabHbIX 3HAYEHUI
3 HAnKaTOp yrna HaknoHa

4 UHpguKaTop pexxuma usmepeHua

5 iHAMKaTop pexunma nsmepenua nnowagei n obvema

6 OCHOBHaA CTPOKa BbIBOAA PE3YNbTAaTOB U3MEPEHUI AN
BblUMCNEHUI

7 IHAMKaTop yPOBHA 3apAja 31eMeHTOB NMUTaHUA

8 EaMHMLA nsmepeHuna

9 MHanKaTop NasepHoro nyya

10 Touka oTcuyeTa UsMepeHuit

11 MIHAWKaTOp pexkuma onpeaesieHns PacCTORHUIA ¢
NOMOLLbIO AaTUMKa HaKOHa M Teopembl Mudaropa

CONDTROL XP2

PykoBoacTBO no akcnnyatayumn

NIA3EPHbIA A/IbHOMEP

BbluncneHue nnowagmn
L /7
Haxmute . Cumson :I MoABUTCA Ha gucniee.

BbINOAHWTE MOCNEA0BATENbHO ABA WM3MEPEHUA (WKMPWUHA U
AAvHa). Mnowaab (Kak npousBeeHue AAMHBI U WMPUHBI)
6yaeT BbluMCeHa M 0TOBPaXKeHa B OCHOBHOM CTPOKe Aucnaes.

il Qoo

4388
306¢

=

BbluncneHuve nnowagm cteH

L 7
Haxkmute ABa pasa. Cumson I:g nosBsurcs

Ha Aucnnee. Bbicota cTeH, naowagb KoTopbix 6yaeT
BbIYMCNEHA, AO0/MKHbI 6bITb OAMHAKOBOWA. [epBbIM U3MEpeHnem
onpegenuTe BbLICOTY CTeH. BTopbIM ¥ mocneayowmUmMmm
M3MepeHnaMM onpeaennte ANUHY cTeH. [locne Kawporo
M3MepeHus B OCHOBHOM CTpOKe ByeT BbIBOAUTLCA CyMMapHas
naowaab (Kak nponsseaeHne ANWHbI U WWPKHBI) CTEH, AAVHA
KOTOpbIX 6blNa U3MEpeHa paHee.

JIA3EPHbIA JA/IBHOMEP

BbluMcaeHne C NOMOLLbIO ABYX AOMONHUTENbHBIX U3MEpPEHUiA
(puc2)

Haxmute 4 2 pasa. Cumson B NoABUTCA Ha gucnnaee.
Mposeaute nsmepeHune annH oTpeskos A, B . Mocne HaxaTtua
Knasuwwn DIST OV
AnvHa oTtpeska C
6yneTt BbluMCaEHa
n oTtobpaxeHa B
OCHOBHOW CTpoOKe
aucnnea. OTpesok
B poskeH 6bITb
nepneHAnMKynapeH
otpesky C un He
MOKeT 6bITb
6osblue oTpeska A.
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Puc2

BbluncneHue ¢ NOMOLLbIO TPEX AONO/IHUTENbHbIX uamepeuuﬁ
(puc3, 4)
C NMOMOLULbIO Tpex AO0NOJIHUTENIbHbIX M3MepeHMﬁ Bbl moXeTe

onpeaenuTb pacctoaHne D .
Haxmute TPU UK 4eTbipe pasa ANnA Bbibopa Cxembl

BbluncneHns. Cumson nam &nonsmm Ha Aucnnee.

JNIA3EPHbIA A/IBHOMEP

MoacseTka aucnnes
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Bbi6op TOUYKM OTCHeTa

HenpepbiBHOE 3MepeHue (TPEKUHT)

CnoseHve/BbluMTaHNE U3MEPEHWIA

L L || (=

BbluncneHue niowaan / obvema

CnoxeHue/BblunTaHne v
naowagei/o6vemos

Bbluncnenue no teopeme Mudaropa |V

BbluMCNEHME NO AaTUMKY HAKIOHA Y
650 Hm, < 1 mBT,

Tun nasepa wnace Il

Temnepatypa akcnayatauumn -10°C...+50°C

TemnepaTtypa xpaHeHuA -20°C...+60°C

Knacc 3awmTbl OT BNarv 1 nbiam IP54

[abapuTHble pasmepbl 105x47x27 mm

Bec 83r

3nemeHTbl NUTaHUA 2x1,5 B wenourbie
LR3 (AAA)

* B HebnaronpuATHLIX YCAOBUAX, Hanpumep npu APKOM
CONHEYHOM CcBeTe, WAU ecan O06bekT, A0 KOTOporo
NPOW3BOAMUTCA WM3MEpPeHue, UMeeT MJOXYI0 OTPaKatoLlyo
NOBEPXHOCTb,  CAefyeT  WMCNO/b30BaTbh  OTPAXKaloLLyo
nNacTuHy.

JIA3EPHbIA JA/IBHOMEP

PABOTA CNMPUBEOPOM

BknioueHue/BbikNlOYEHUE

[nsa BkAodeHua npubopa Haxmute DIST °N. Mpubop

BK/IOYUTCA M NepenpeTr B Pexum usmepeHuin. [Ona
FF
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ol
BbIK/IIOYEHUA HAXMUTE U yaepKnsante C

[na skoHomuu 3apapa 6aTapeit npubop aBTOMaTUYECKU
BbIK/IOYaeTCA Yepes 3 MUHYTbI NOCAe NOCNeAHEro AeicTBuA.

Touka oTcueta

TouKoW oTCYeTa M3MEPEHUI MOMKHO YCTAHOBWUTbL NepesHui
WA 3apHuiA Topel, Kopnyca npubopa. Mo ymonyaHuio
M3MepeHne NpoU3BOAWUTCA OT 3ajHero Topua Kopnyca
npubopa.

Bbl6Op TOYKM OTCYETa OCYLLEeCTBAAETCA NOCAeA0BaTENbHbIM
HaKaTMem KHOMKK UEn. MpunaTom Ha Ancnaee otobpaxaeTca

COOTBETCTBYIOLWNIA UHANKATOP IJ I‘I .

BK/ItoueHMe/BbIKNIOYEHWUE 3BYKOBOrO CUrHana
N5 BKIIOYEHWA/BbIK/IOYEHWUA 3BYKOBOTO CUTHANA HAXKMUTE 1
YAEPKMUBANTE KHOMKY + B TeYeHue 2 CeKyHA,.

Bbi6op eauHUL, U3MepeHUs
ONsi CMeHbl eAVHUL, U3MEPEHUA HAXMWUTE U yaepKuBanTe

Knasuuy UE[I .

JNIA3EPHbIA A/IBHOMEP
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2% .

or
508, 2508
[ — (] 3.8‘-{8 m

800 «
n| 8146

7
Haxxmute Tpu pasa. Cumson l I ! noABUTCA Ha gucnnee.

BbINoONHWTE NOCNEAOBATENbHO TPU U3MEPEHUsa  (LWMpPUHY,
LNUHY U BbicOTy). O6bem (Kak npousBeseHne ANNHbI, LUMPUHDI
1 BbICOTbI) ByAeT BbluMC/IeH U 0TOBpaXKeH B OCHOBHOM CTPOKE.

s

3008 . 3008 . 1254 o

2% s
3 5

I

1548 .«

JIA3EPHbIA AZIBHOMEP

MNpoBeanTe nocnenosBaTesNibHO U3MepeHUA oTpes3kos A, B un
C. Nocne npoBeAeHUA NocieAHero 3amepa B HUKHEN CTpoKe
oTobpasnTcA BbluMcaaeMoe 3HaveHme. [inuHa otpeska D bygeT
BblYMC/IEHA M OTOOParKeHa B OCHOBHOM CTPOKe Aucniesn.
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Puc3

Puc4
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JIA3EPHbBIA AZIBHOMEP

** T[pepenbl ponyckaemoil abCcoONOTHOM MOrpelHocTr
VU3MepeHUt AAUHbI (paccToAHMA), MM

B guanasoHe 0,05 no 25 m, BKAIOY.:
+(2+0,07¢D), roe D — usmepeHHoe paccTosiHue, M.

B AMana3oHe cBbiwe 25 4o 150 m.:
+(2+0,15¢D), rae D — uamepeHHoe paccTosnHue, M

YCTAHOBKA/3AMEHA 3/IEMEHTOB NMUTAHUA
YCTaHOBUTE 3N1e€MEeHTbl NUTaHMA B bGaTapeiHbll OTcek
cobntopan NoNAPHOCTb. Mcnonb3yiiTe TONBKO WeNOYHbIe
6aTapeun, oba anemeHTa MUTAHWUA AO/KHbI ObITb OAHOM
MapKK, ¢ O4MHAKOBLIM YPOBHEM 3apaja. YpoBeHb 3apasa
6aTapeli oTobparkaeTca Ha Aucnnee.

Cumson

03Ha4yaeT MUHUMaNbHbIN
yposeHb [ 3apsaaa,
HeobxoAMMO 3ameHUTb
3N1eMeHTbl NUTaHWA Ha
HoBbIE.
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JIA3EPHbIA fJA/IbHOMEP

B Tabauue npuseseHbl BO3MOMHbIE BapuMaHTbl e4UHMULL
N3MEpEeHUiA:

PacctosHue MNnowaab O6bem

0.000 m 0.000 m? 0.000 m*

0'0"1/16 0.00 ft2 0.00 ft3

0 1/16in 0.00 ft? 0.00 ft3

0.00 ft 0.00 ft2 0.00 ft?
U3MEPEHUA

EAMHMYHOE nsmepeHune

Bkatounte npubop. KpaTkoBpemeHHbIM HaaTtvem DIST OV
BK/IIOUMTE N1a3ePHbIN yKasaTe b, HanpasbTe NpU6Op Ha 06BEKT,
paccToaHMe A0 KOTOPOro HeobXoAMMO U3MEPUTL, HaxKaTMem
DIST °¥ npousseanTe usmepenue. ns OEEIXO,D,E 13 pexunma

HenpepbIBHbIX U3MEPEHUIA HaxkMUTe C .

D >

1 1
.
1888

e

48,

ceecee M

JNIA3EPHbIA fAZIBHOMEP

CnoxeHue/BbluntaHune naowagei/o6vemos
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VAR
Haxmure 1 pa3 (nnowaab) nam 2 pasa (o6vem). Cumson

I:I nnn @ nossATcA Ha gucnnee. Haxxmute DISTON ana
BK/lOYEHMA fasepHoro siyya. Haskmute DIST °V 2-3 pasa
ANA  BbINOMHEHWA HEO6XOAMMOro KO/MMYECTBA WM3MEpPeHUit
ANA  NONYYeHWA pesynbTaTa BbluucieHua #1. Pesynbrat

BbluMcneHun #1 noABUTCA B OCHOBHOM CTPOKe. Ha)o(mwre'l'p,nﬂ

AKTUBALMM CNOMKEHUA/BbIUMTaHMA. HaxkmuTe DIST OV 2-3 pasa
ANA BbINOJHEHUA HEOBXOAMMOro KONNYeCTBa U3MepeHuit ana
nony4yeHun pesynbrata BbluncaeHua #2. Mocne 3 uamepeHus
pesynbTaT BbluMcaeHua #1 nossnsetca B 1 cTpoke, pesynbraT
BbluMCNeHUA #H2 — BO 2 cTpoke. Pesynbrar cnoxenus/
BblYUTAHUA BblYMCAEHU #1 1 #2 NOABUTCA B OCHOBHOW CTPOKe.
YT06bl NPOAOIKUTL CNOMKEHWE / BbIYUTAHUE, HAKMUTE + "
NOBTOPUTE BbILIEONUCAHHbIE AENCTBUA. -

ol ol
4138 ol 2327 a| 55648 o
Lfg-'lg m HRBJI' m _86 1'58 m

65548 .| 26168 1 29480 .

]

JIA3EPHbIA AZIBHOMEP

CnoxeHue / BbluuTaHUe

DYHKLUW CNOMKEHUA W BbIMUTAHUA MOTYT MCMOIb30BATLCA ANA
CYMMMPOBaAHUA/BbIYNTAHNA ANH.

MpousseanTe M3MeEpeHUe, KPaTKOBPEMEHHbIMU Ha)aTWusmMu
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(MY + Bbli6epuTe GYHKLMIO CIOKEHUA UNU BbIYUTAHMSA,
npousseauTe BTOpoe M3mepeHue. Pesynbtat byaeT BbluncaeH
1 oTobpaxkeH B OCHOBHOW CTpoKe Aucnnes. Mocneayiowue
M3MepeHua Takxe ByayT CYMMUPOBaHbI/BbIYTEHbI C/W3
npeaplAyLLero pesynsrata UsMepeHus.

oD - oD -
I x| I |
L Ll L L}

41.) @41 34
ll.l?q-l' m ¥ o m * g-qu m "Hgs m




JNIA3EPHbIA fJA/IBHOMEP
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KOZbl COOBLLEHWA

Bo

Bpema pabotbl ¢ npubopom

PykoBoacTBoO no akcnnyatayumn

oTobpaxaTbCA caeaytowme Koabl oWnBoK:

Ha gucnaee  MmoryT

JNIA3EPHbIA fJA/IBHOMEP

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTHU

Mepen Hayanom paboTbl C nNpPUBGOPOM BHUMATENbHO
U3yunte AaHHYI0 MHCTPYKUMiO. HenpasuabHoe obpalyeHue
c NpubOpPOM MOXKeT MPUBECTU K TAXKENON TpaBMe, HaHEeCTu
3HauMTeNbHbIM yuwepb. CoxpaHANTe AAHHYI WMHCTPYKUMIO.
Mpu nepepade npubopa BO BpemMeHHOe MO/b30BaHWe
06A3aTeNbHO NPUAArainTe K Hemy AaHHY UHCTPYKLMIO.

- Hewucnonb3yitTe Npubop He No HazHa4yeHuto.
npeaynpesxaaowme  TabaUMuKM K
NpefoxpaHaAinTe MX OT CTUPaHUA, T.K. OHU coAepKaT
nHbopmaumio no 6esonacHoi akcnayaTauum npubopa.
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Bbl npuobpenn npubop € HAHECEHHbIMW Ha HEro
Tabanukamm Ha aHIIMICKOM
M HemeukoMm A3blKax. [loxanyicta, O3HaKOMbTeCb C
cofepkaHuem Tabamyek Ha PyCCKOM A3bliKe:

JlazepHoe usnyyeHune
He HanpasnsiiTe B rasa
Nazep knacca 2

<1 MBT, 630-670HM

EN 60825-1: 2007-03

CNNLWKOM CUNbHOE

Kopa | MpuumHa BO3SHUKHOBEHUA Cnocob ycTpaHeHus
Cobniopaiite
301 | M3mepeHune BHe AuanasoHa A "
HeobXoANMbIN AnanasoH
o N - He anante
302 OTpaaemblii curHan Mcnonb3syiiTe yA
CANWKOM cnabbiit oTpaaTesIbHYl0 NNACTUHY
Pe3ynbTaT BbIYMCNEHUI He MosTopuTe Npoueaypy Ana
303 | moseT 6bITb OTOBpaXkeH ; nosy4YeHus meHblero/ npeAynpexAaoWIMm
(pe3synbTaT OTpULATENbHDIN | MONOXKUTENBHOTO
wau npesbiwaet 99999) pesynbTaTta
MpoBeauTe MsmepeHus
Owwnbka pacyeTa no poBeA 3mep
304 B NPaBUAbHON
Teopeme Mudaropa
nocnef0BaTeNbHOCTH
305 Hun3kuit yposeHb 3apasa 3ameHuUTe 3N1eMeHTbl
9/1EMEHTOB NUTaHUA nuTaHua
CnuwKom HusKan o
306 Harpeiite npubop
TemnepaTypa
CNnWKoM BblCOKas
307 Octyaute npubop
TemnepaTypa
OKDYIKaIOULEE OCBELIEHNE Bbibepute aAna usmepeHus
308 Py b Lu MeCTO C MeHee APKUM

ocseleHnem

Mpnbop OTHOCUTCA KO 2 KJaccy nasepHbiX u3genunii 8
cooTBeTcTBMM ¢ IEC60825-1 ¢ nnHOM BoAHbI 630-670 HM.

-He cmoTpuTe B NasepHblil Iyy, @ TaKKe B €ro OTpaKeHue, Kak
He3alMLEeHHbIM 1a30M, TaK M Yepe3 onTUYEeCKWe YyCTPOoCTBa.
He HanpaBnaiTe nasepHbli lyd Ha NO4eN U XKUBOTHBIX b6e3
Heo6XxoAMMOCTH. Bbl MOKETE NX OCNENUTD.

-3awmTa rnas ob6blYHO OCYLECTBAAETCA NyTEM OTBeAeHus
B3r1A4a UIN 3aKPbITUEM BeK.

-3anpeuweHo pas3bupatb U NPOBOAWUTH CaMOCTOATENbHbIN
pemoHT  npubopa. PemoHT npubopa nopyuvaiTe
TONbKO KBaNUPUUMUPOBAHHOMY MNepcoHany U TONbKO C
MCNO/Ib30BaHNEM OPUTUHA/IBbHBIX 3aMNacHbIX YacTel.
-3anpewaetcA 3KcnayaTauua npubopa BO B3PbIBOONACHOM
cpese, B61131 N1erKoBOCNNaMEHAIOLLMXCA MaTeprasos.

-He ponyckaiiTe HarpeBaHWA 371eMeHTOB NUTaHUA BO
nsbekaHue pucka B3pbiBa M BbITEKaHWUA 3nekTposauTta. Mpu
nonajaHuM KUAKOCTU Ha KOXY HemeANeHHO npomoiTe
nopakeHHbIW y4acToK BOAONM C MblIOM. B ciiyuae nonaganus
B rnasa, NPOMoOMITe UX YUCTOW BOZOM B TeueHue 10 MUHYT,
3aTem obpaTuTech K Bpauy.

JNIA3EPHbIA fJA/IBHOMEP

YXOA4 N 3KCNNYATALMA

BHumaHue! [pubop ABNAETCA TOYHBIM YCTPOWCTBOM U
TpebyeT 6epexHoro obpauweHus. CobnogeHue cneayoLlmx
pekomeHZauuii NPoAUT CPOK cyxbbl npubopa:

- He HaBoauTe npubop Ha conHue

-O6eperaiiTe npubop OT y4apoB, NafeHUI, CUAbHbIX BUBpaLuii,
He JonyckaiTe nonafjaHWa BHYTPb npubopa KUAKOCTH,
CTPOUTENbHOW MbIAW, NOCTOPOHHWUX NPEeAMETOB

- He nopgepraiite npu6op BO3AEICTBUIO 3KCTPEMAsbHbIX
Temneparyp.

- B cnyyae nonagaHva XXuAKocTM B npubop B Nepsyto odepeab
BbIHbTE 3N1I€EMEHTbI NUTaHWA, 3aTem 06paTUTeCh B CEPBUCHbIN
LeHTp.

-He xpaHuTe 1 He Ucnonb3yiiTe NPUBOP B TEYEHWE AUTENBHOTO
BPEMEHM B YC/I0BUAX NOBbILIEHHOW BNAXKHOCTY.

- Yuctky npubopa cnepyet NpPOBOAUTb MATMKOM BAAXKHOM
candeTkoi.

- Cogepxute ontuky npubopa B uncToTe W obeperaiite ot
MexaHUYeCKuUX NoOBpeAeHWA.

- [lepuoanyeckn NpOBOAUTE KOHTPO/bHblE U3MEpPEeHWUs.
OcobeHHOo ecnn npubop  noasepranca  YpesmepHbimM
MexaHU4YeCcKUM WAU APYrMM BO3AENCTBMAM, a TaKXe A0 U
nocne BbINOJIHEHUA OTBETCTBEHHbIX U3MePUTENbHBIX PaboT.

CONDTROL XP2 |

PykoBoacTBoO no akcnnyatauyumn

HecobniogeHue cnepylowmx NpaBun MONKET NPUBECTU K
BbITEKAHUIO INEKTPONUTA U3 3IEMEHTOB NUTAHMA U nopuye
npubopa:

- BblHMMaliTe 3eMeHTbl MUTaHWUA U3 Npubopa, ecnn oH He
MCnosb3yeTcs B TeYeHWe 4ANTENbHOTO BPEMEHMU.

- He ucnonb3yiite anemeHTbl NMUTaHWA Pa3HOro BMAA, C
pa3HbIM ypoBHeM 3apasa.

- He octaBnaiiTe B npubope paspaxKeHHble 3/1eMEHTbI
nuTaHusA.

CONDTROL XP2

PyKkoBoACTBO no akcnnyaTaunm

JIA3EPHbBIA AZIBHOMEP

YTUNU3AUNA

OTCAyXMBLIME CBOM CPOK NpuBopbl, NPUHALNEKHOCTM
M ynakoBKa AOMKHbI 6biTb YTUAM3MPOBAHbI  COrNACHO
[eiiCTBYIOLMM 3aKOHAM Balleil CTpaHbl.

He Bbi6pacbiBaitTe akkymynsaTopbl/6aTtapen 8 KOMMYHasbHbIN
mycop, He 6pocaiiTe UX B OrOHb UAU BOAY. AKKYMynaTopbl/
6aTapewu cnesyet cobupaTb U cAaBaTh Ha peKkynepauuio uim
Ha 3KONOTUYECKMU YUCTYIO YTUNU3ALUIO.

TonbKo 01 cmpaH-4neHos EC:

He BbibpacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHasIbHbI Mycop!
CornacHo Esponeiickoi Aupektuse 2002/96/EC o crtapbix
INEKTPUYECKMX U SNEKTPOHHBIX MHCTPYMEHTax U npubopax u
ee NpeTBOPEHMIO B HALMOHAIbHOE NPaBO, OTC/YXKMUBLUME CBOW
CPOK M3MEpUTENbHbIE WMHCTPYMEHTbl [O/IXKHbI cobupaTbea
OTAENbHO U b6biTb NepefaHbl Ha 3SKONOTUYECKM UUCTYIO
pekynepauuio 0TXo08.

HewncnpaBHble Uav npueALwmne B HEroAHOCTb aKKyMynATOpbI/
6aTapen A0/KHbI BbITb YTUNN3MPOBaHbI cOrnacHo iupekTuse
2006/66/E.

FTAPAHTUMHBIE OBA3ATENBCTBA

lapaHTWiHBI nepuos cocTaBnfeT 24 mecAua € Aatbl
npogaxu. Cpok cnyx6bl npubopa - 36 mecaues.
MponssoauTeNb  rapaHTUpyeT cooTBeTCTBMe  npubopa
3aABNIEHHbIM XapaKTepucTMKam Npu ycnosuu cobniogeHus
npaBuA  3KCNyaTauuMu W XPaHEHWUA, YCTAHOBNEHHbIX B
HacToALLeM PyKOBO/CTBE N0 IKCNAyaTauun.

fapaHTUA pacnpocTpaHAETCA Ha HejocTaTkM U AedekTbl,
ABNAKOLMECA 3aBOACKUM OpPakoM WM BO3HUKWKE B
pesynbTaTe 3aBoACKoro 6paka.

lapaHTMA He pacnpoCcTPaHAETCA Ha  HEeUCnpaBHOCTH,
BO3HMUKLWIME B pe3ynbTaTe WHTEHCMBHOM 3Kcniyatauuu u
eCTeCTBEHHOTO M3HOCA, @ TaKXKe Ha 3/1IeMEeHTbI MUTaHKA.
MpoussoguTens octaBnaetr 3a coboil NpaBo BHOCUTL
U3MeHeHWA B KOHCTPYKLMIO M KOMMNIeKTauuto npubopa, He
YXyZALWatoLue ero OCHOBHbIE XapaKTEPUCTUKNU.

CEPBUC U KOHCYNIbTALMOHHDIE YCNIYTU
KOHTaKTbl A1 CBA3M, KOHCYNbTALLUU MOXKHO
noNyuYnTb Ha caiTe www.condtrol.ru.

EAL
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Instrukcja obstugi

DALMIERZ LASEROWY

OPIS NARZEDZIA

CONDTROL

1 Poziomica babelkowa

2 Wyswietlacz

3 Przycisk wytaczania 2
/ pomiaru /witgczania
Wiazki laserowej 3
/ Trybu ciagtych 5 6
pomiaréw

4 Przycisk dodawania 4
/ odejmowania, 1

wiaczania / wytaczania 9
sygnatu dzwigkowego

5 Przycisk wtgczania trybu pomiaru powierzchni/objetosci

6 Przycisk wiaczania trybu okreszlania odlegtosci za pomoca
czujnika nachylenia i twierdzenia Pitagorasa

7 Przycisk przetaczania punktu odniesienia/jednostek pomiaru
8 Przycisk wigczania/resetu wartosci

9 Petla do mocowania paska

CONDTROL XP2
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Tryb ciggtych pomiaréw (tracking)

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk DIST®V. Przyrzad mierzy jeden

podrugim, wyswietlajgc ostatnig zmierzong wartos¢, jak rowniez

maksymalne i minimalne wartosci z wartosci mierzonych.

Zatrzymanie trybu dokonuje si¢ nacisnigciem DIST®N. W celu
OFF

wyjscia z tybu ciggtych pomiaréw, nacisngé C

i
MaX = === M || max 8.5 8 9 m
LT M || min 8- 'l 98 m

F-->
¢ 158
N m
OBLICZENIA

W trybach obliczenia powierzchni, objetosci, wykresu

poziomego z czujnikiem nachylenia i obliczen twierdzenia

Pitagorasa, ostatni pomiar moze by¢ zastapiony przez
OFF

nacisniecie przycisku c i wykonanie ponowne. Dwukrotne

OFF
nacisniecie klawisza C w dowolnym z tych trybow ustawia

narzedzie na tryb pojedynczego pomiaru.

DALMIERZ LASEROWY

Ustalenie uktadu poziomego za pomoca czujnika nachylenia i
obliczenia z twierdzenia Pitagorasa

W przypadku, gdy pomiar nie jest mozliwy (np. przeszkoda
uniemozliwia przejScie $wiatta), zadana dtugos¢ moze zostac
obliczona za pomocg jednego czujnika pochylenia, dwdch lub
trzech dodatkowych pomiardw.
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Definicja poziomego uktadu z wykorzystaniem jednego
wymiaru z pomocg czujnika nachylenia (rys. 1)

Nacisna¢ klawisz 4 . Na wyswietlaczu pojawi sie symbol

i kat nachylenia narzedzia. Dokona¢ pomiaru dtugosci
odcinka A. Dtugos¢ odcinka A wyswietla sie w gornej linii
wyswietlacza,
kat a pomiedzy
odcinkami A i B
w srodkowej linii
wyswietlacza.
Dtugosc¢ odcinka B
zostanie obliczona

Rys. 1

i wyswietlona
w gtéownej linii A 20° C
wyswietlacza. W v

czasie obliczania
nalezy rozumiec,
ze odcinek B jest
poziomy.

DALMIERZ LASEROWY

Gratulujemy zakupu dalmierza laserowego CONDTROL XP2.
Przed pierwszym uzyciem produktu prosimy o doktadne
zapoznanie sie z instrukcjami bezpieczenstwa znajdujgcymi sie
na koricu niniejszej instrukcji.
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PRZEZNACZENIE NARZEDZIA

Dalmierz laserowy XP2 jest przeznaczony do pomiaru
odlegtosci, dtugosci, wysokosci, obliczania powierzchni i
objetosci mierzonych obiektow, a takze odlegtosci przy uzyciu
czujnika nachylenia i twierdzenia Pitagorasa. Urzadzenie
przeznaczone jest do stosowania zaréwno w pomieszczeniach
jak i na placach budowy.

WYPOSAZENIE

Komplet dostawy dalmierza laserowego XP2:
1. Dalmierz laserowy - 1szt.

2. Torba-futerat z paskiem - 1 szt.

3. Instrukcja uzytkowania - 1 szt.

4. Elementy zasilania - 2 szt.

DALMIERZ LASEROWY
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Podswietlenie wyswietlacza

Wybor punktu odniesienia

Dodawanie/odejmowanie pomiaréw

\
v
Ciggty pomiar (tracking) \
\
\

Obliczanie powierzchni/objetosci
Dodawanie/odejmowanie
powierzchni/objetosci

Obliczanie z twierdzenia Pitagorasa |V

Obliczanie z czujnika nachylenia v

Typ lasera 650 nm, <1 MW,
klasa Il

Temperatura uzytkowania -10°C...+50°C

Temperatura przechowywania -20°C...+60°C

Klasa ochrony przed kurzemi

wilgocig P54

Wymiary gabarytowe 105x47x27 mm

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA Ciezar 83gr
Zakres pomiaréw 0,05-70 m* Elementy zasilania f;;,?AlZZa;sadowe
Typowa doktadnos¢ pomiaru +1,5 mm**
Najmniejsze wskazanie 1mm * W niekorzystnych warunkach, np. przy silnym
Automatyczne wytaczanie nastonecznieniu, lub jesli mierzony obiekt ma stabo odbijajaca
Lasera 45 powierzchnie, nalezy zastosowac ptyte odblaskowa.
Narzedzia 180s

DALMIERZ LASEROWY
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Wyswietalcz T
1 S @Eé
.V s,
e 3060 [
4 —> b--> >}
2 19¢ | 8_8

1 Pomocnicze linie wyswietlania wynikéw pomiaréw/ obliczen

maksymalnych i minimInych wartosci

Wskaznik minimalnych i minimalnych wartosci

Wskaznik pochytomierza

Wskaznik trybu pomiaru

Wskaznik trybu pomiaréw powierzchni i objetosci

Gtéwna linia wyswietlania wynikow pomiaréw lub obliczen

Wskaznik poziomu natadowania elementdéw zasilania

Jednostka pomiaru

Wskaznik promienia laserowego

10 Punkt odniesienia pomiaréw

11 Wskaznik trybu okreslania odlegtosci za pomoca czujnika
nachylenia i twierdzenia Pitagorasa

LN WN
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DALMIERZ LASEROWY

Obliczanie powierzchni

VAR
Nacisng¢ . Symbol I:l pojawi sie na wyswietlaczu.

Wykona¢ dwa pomiary po kolei (szerokos¢ i dtugosc). Obszar

(jako iloczyn dtugosci i szerokosci) zostanie obliczony i
wyswietlony na gtéwnej linii wyswietlacza.

gl Qoo

8388
306¢

feeo ) C1OCH

Obliczanie powierzchni $cian

Nacisnaé dwukrotnie. Symbol :ﬁ pojawi  sie na

wyswietlaczu. Wysoko$¢ obliczanych $cian powinna by¢ taka

sama. W pierwszym wymiarze.

okreslic wysokos¢ $cian. Uzywajgc drugiego i kolejnych
pomiardw, okresl dtugos¢ scian. Po kazdym pomiarze, linia
gtéwna wyswietli catkowita powierzchnie (jako iloczyn dtugosci
i szerokosci) Scian, ktorych dtugosé zostata zmierzona wcezesnie;j.

DALMIERZ LASEROWY

Obliczanie za pomoca dodatkowych pomiaréw (rys.2)
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Nacisng¢ 4 2 razy. Symbol Bpojwi sie na wyswietlaczu.
Dokona¢ pomiaru dtugosci odcinkéw A, B . Po nacisnieciu

klawisza ~ DIST ©N
dtugos¢ odcinka C
zostanie obliczona
i wyswietlona
w  gtéwnej linii
wyswietlacza.
Odcinek B powinien
by¢ prostopadty do
odcinka Cinie moze
by¢ odcinka A.

Rys. 2

Obliczanie za pomoca trzech dodatkowych pomiaréw
(rys. 3,4)

Za pomocg trzech dodatkowych pomiaréw mozna okresli¢

odlegtosé D . Nacisng¢ é trzy lub cztery razy w celu wyboru
% lub & pojawi sie na

schematu obliczenia. Symbol
wyswietlaczu.

DALMIERZ LASEROWY

PRACA Z NARZEDZIEM

Witgczanie/wytaczanie

W celu wtgczenia narzedzia nacisng¢ DISTOVN. Narzedzie wtaczy

sie i wejdzie w tryb pomiaréw. W celu wytaczenia nacisngd i
OFF
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przytrzymac przycisk
Aby zaoszczedzi¢ natadowanie baterii narzedzie automatycznie

wtgcza sie po 3 minutach od ostatniego dziatania.

Punkt odniesienia

Punktem odniesienia dla pomiaru moze by¢ przednia lub tylna
cze$¢ obudowy przyrzgdu. Domysinie pomiaréw dokonuje sie
z tylnej czesci obudowy przyrzadu.

Wyboru punktu odniesienia dokonuje sie ciagtym nacisnieciem

przycisku Uﬂj
N~ - 1
odpowiedni wskaznik L .

. Przy tym na wyswietlaczu wyswietla sie

Witaczanie/wytaczanie sygnatu diwiekowego
W celu wtaczenia/wytaczenia sygnatu dzwiekowego nacisngc i

ptrzytrzymac przycisk + przez 2 sekundy.

Wyboér jednostek miary
W celu zmiany jednostek miary nalezy nacisng¢ i przytrzymac

klawisz Uljj .

DALMIERZ LASEROWY
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o
7% .

o o
2508 . 2508 .
248 .

800
n| 8146

N
Obliczanie ObJQtOSC'

s
Nacisna¢ ’ trzy razy. Symbol @ pojawi sie na

wyswietlaczu.Wykona¢ trzy pomiary po kolei (szerokosé,
dtugosc¢ i wysokosc). Objetosc (jako iloczyn dtugosci, szerokosci
i wysokosci) i zostang obliczone i wyswietlone w linii gtdwnej.

3008 . 3008 1254 o
2SY .l 200l

3100 ) 1548 A

DALMIERZ LASEROWY

Zmierzy¢ sekcje A, B i C w kolejnosci. Po ostatnim pomiarze,
obliczona wartos¢ jest wyswietlana w dolnej linii. Dtugos¢
segmentu D zostanie obliczona i wy$wietlona w gtéwnej linii
wyswietlacza.
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Rys. 3

Rys. 4
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DALMIERZ LASEROWY

**  Doktadnos¢ pomiaru moze ulec pogorszeniu w
niekorzystnych  warunkach  pomiarowych, takich jak
jasne Swiatto stoneczne, jesli pomiary sg wykonywane na
powierzchniach btyszczacych lub przezroczystych, obiektach
ruchomych, obiektach o nieréwnych powierzchniach.
W  niekorzystnych  warunkach  pomiarowych granice
dopuszczalnego btedu pomiaru sg nastepujace:

+ (Y + 0,25xDx10-3) mm, gdzie
D (mm) - odlegtos¢ mierzona
Y (mm) - dopuszczalny btad pomiaru w dokumentacji.

INSTALACJA/WYMIANA ELEMENTOW ZASILANIA

Baterie nalezy instalowa¢ w komorze baterii, zwracajac
uwage na biegunowos$¢. Uzywaj tylko baterii alkalicznych,
obie baterie muszg by¢ tej samej klasy, z jednakowym
poziomie natadowania.
Poziom natadowania
baterii wyswietla sie
na wyswietlaczu.

Symbol [

Oznacza minimalny
poziom natadowania,
nalezy wymieniac

elementy zasilania na
nowe.
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DALMIERZ LASEROWY

Tabela przedstawia mozliwe opcje dla jednostek miary:

Odlegtosé Powierzchnia Objetos¢
0.000 m 0.000 m? 0.000 m*
0'0"1/16 0.00 ft2 0.00 ft3
0 1/16in 0.00 ft? 0.00 ft3
0.00 ft 0.00 ft2 0.00 ft?

POMIARY

Jednorazowy pomiar

Witaczy¢ narzedzie.Krétkim  naci$nieciem DIST OV wiaczyé
wskaznik laserowy, nakierowac narzedzie na obiekt, odlegtosc,
do ktérej nalezy zmierzyé, za pomoca nacisnigcia DIST ©V
dokona¢ pomiaru. W celu wyjscia z trybu ciggtych pomiardw,

nacisnaé c
8478
... 8478, 3808,

DALMIERZ LASEROWY

Dodawanie/odejmowanie powierzchni/objetosci
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A
Nacisng¢ 1raz (powierzchnia) lub 2 razy (objetos¢). Symbol

D lub @ pojawia sie na wyswietlaczu. Nacisngé DISTON
w celu wtgczenia wigzki laserowej. Nacisng¢ DIST©N 2-3 razxy
w celu wykonania niezbednej ilosci pomiaréw w celu uzyskania
wyniku obliczenia #1. Wynik obliczenia #1 pojawi sie w gtdwnej

+

linijce. Nacisng¢ _L_ w celu aktywacji dodawania/odejmowania.
Nacisng¢ DIST N 2-3 razy w celu wykonania niezbednej ilosci
pomiaréw w celu otrzymania wxyniku obliczenia #2. Po 3
pomiarze wynik obliczenia #1 pojawi si¢ w 1 linijce, wynik
obliczenia #2 — w 2 linijce. Wynik dodawania/odejmowania
obliczer #1 i #2 pojawi si¢ w gtéwnej linijce. Aby kontynuowac
dodawanie/odejmowanie , nacisng¢ + i powtdrzyé powyzej
opisane czynnosci. -

I G

]

ol @
4138 ol 2327 a| 55648 o
qg-‘lg m 3331' m _86 1'58 m

65548 .| 26168 1 29480 .

DALMIERZ LASEROWY

Dodawanie/odejmowanie

Do dodawania i odejmowania dtugosci mozna uzywac funkgji
dodawania i odejmowania.

Dokonaé pomiaru, za pomoca krétkich nacisnie¢ klawisza +
wybrac funkcje dodawania lub odejmowania, -
dokona¢ drugiego pomiaru. Wynik zostanie wyliczony i
wyswietlony w gtéwnej linii wyswietlacza. Nastepne pomiary
takze bedg zsumowane/odjete do/z poprzedniego wyniku
pomiaru.
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DALMIERZ LASEROWY

KODY KOMUNIKATOW
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Podczas pracy na wyswietlaczu mogg pojawic sie nastepujace
kody bteddéw:

Kod | Przyczyna Sposéb
wystapienia btedu rozwigzania

Przestrzega¢ niezbednego

301 | Pomiar poza zakresem
zakresu

Wyswietlony sygnat jest

302 zbyt staby

Uzy¢ ptyty odblaskowej

Wynik obliczen nie moze by¢ | Powtérzyé procedure
303 | wyswietlony (wynik ujemny | dla mniejszego/bardziej
lub przekracza 99999) pozytywnego wyniku

Btad obliczenia z twierdzenia | Dokonaé pomiaru w

304 pitagorasa prawidtowej sekwencji

Niski poziom natadowania Wymieni¢ elementy

305 . . I
elementdw zasilania zasilania

306 | Zbyt niska temperatura Podgrzac narzedzie

307 | Zbyt wysoka temperatura Schtodzi¢ narzedzie

Do pomiaru wybraé
miejsce z mniej jaskrawym
oswietleniem

Zbyt intensywne oswietlenie

308 -
otoczenia

DALMIERZ LASEROWY

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy doktadnie
przeczytac niniejszg instrukcje. Niewtasciwa obstuga moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen i znacznych szkdd. Zachowac¢
ta instrukcje. Wypozyczajac produkt, nalezy pamieta¢ o
dotaczeniu do niego niniejszej instrukcji.

- Nie uzywac urzadzenia do niewtasciwych celéw.

- Nie nalezy usuwac naklejek ostrzegawczych i chroni¢ ich
przed skasowaniem, poniewaz zawierajg one informacje o
bezpiecznej eksploatacji urzagdzenia.

Kupites przyrzad z tablicami ostrzegawczymi w jezyku
angielskim i niemieckim. Prosimy o zapoznanie sie z trescig
naklejek ostrzegawczych w jezyku polskim:

CONDTROL XP2 |

Instrukcja obstugi

Promieniowanie laserowe
Nie kierowa¢ w oczy

Lase rklasy 2

<1 MW, 630-670nm

EN 60825-1: 2007-03

Narzedzie nalezy do klasy 2 produktow laserowych zgodnych z
normga IEC60825-1 o dtugosci fali 630-670 nm..

-Nie patrze¢ w wiazke lasera, jak réwniez w jej odbicie, zaréwno
niezabezpieczonym okiem, jak i poprzez urzadzenia optyczne.
Nie nalezy kierowac wigzki lasera niepotrzebnie na ludzi lub
zwierzeta. Mozesz ich oslepic.

-Zabezpieczenie oczu jest zazwyczaj osiggane poprzez
odsuniecie wzroku lub zamkniecie powiek.

- Nie wolno demontowaé¢ i naprawia¢ urzadzenia
samodzielnie. Urzadzenie moze by¢ naprawiane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych.

- Narzedzia nie wolno uzywa¢ w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem, w poblizu materiatéw tatwopalnych.

- Nie nalezy podgrzewac baterii, aby unikna¢ ryzyka wybuchu
i rozlania elektrolitu. W przypadku kontaktu ptynu ze skoéra,
nalezy natychmiast sptuka¢ dotkniete miejsce wodg i mydtem.
W przypadku kontaktu z oczami, przemywac je czysta wodg
przez 10 minut, a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem.

DALMIERZ LASEROWY

KONSERWACIJA | EKSPLOATACIJA

Uwaga! Urzadzenie jest urzadzeniem precyzyjnym i wymaga
starannej obstugi. Przestrzeganie ponizszych zalecen wydtuzy
zywotnos$¢ urzadzenia:

- Nie wystawiaj go na storice.

- Chroni¢ urzadzenie przed wstrzagsami, upadkami, silnymi
wibracjami, utrzymywac¢ z dala od urzadzenia ciecze, kurz
budowlany, ciata obce.

- Nie nalezy naraza¢ urzadzenia na dziatanie ekstremalnych
temperatur.

- Jedli ciecz dostanie sie do urzadzenia, nalezy najpierw wyjac
baterie, a nastepnie skontaktowac sie z centrum serwisowym.
-Nie przechowuj i nie uzywaj narzedzia przez dtuzszy czas w
wilgotnych warunkach.

- Urzadzenie powinno by¢ czyszczone miekka, wilgotng szmatka.
- Optyka powinna by¢ czysta i zabezpieczona przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

- Od czasu do czasu wykonywac¢ pomiary kontrolne. Zwtaszcza
jezeli przyrzad zostat poddany nadmiernym wptywom
mechanicznym lub innym oraz przed i po wykonaniu
odpowiedzialnych prac pomiarowych.

CONDTROL XP2 |
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Nieprzestrzeganie nastepujacych zasad moze spowodowac
wyciek elektrolitu z baterii i uszkodzenie urzadzenia:

- Wyja¢ baterie z narzedzia, jesli nie jest ono uzywane przez
dtuzszy czas.

- Nie nalezy uzywa¢ roéznych typdéw baterii, o rdinych
poziomach natadowania.

- Nie zostawiac roztadowanych baterii w narzedziu.

UTILIZACJA

Przeterminowane narzedzia, akcesoria i opakowanie powinny
by¢ przekazane do recyklingu odpaddéw. Prosimy o przestanie
urzadzenia na nastepujacy adres w celu dokonania wtasciwego
recyklingu:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany o3z

Nie wyrzucac urzadzenia do odpaddow komunalnych!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/WE, wygaste
narzedzia pomiarowe i ich czesci sktadowe muszg byc
zbierane oddzielnie i poddawane przyjaznemu dla $rodowiska
recyclingowi odpaddw.

CONDTROL XP2

Instrukcja obstugi

DALMIERZ LASEROWY

GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia firmy CONDTROL GmbH przechodzg
przez kontrole poprodukcyjng i podlegaja nastepujgcym
warunkom gwarancji. Prawo kupujgcego do roszczen z tytutu
wad oraz ogdlne przepisy obowigzujacego prawa nie wygasaja.
1) CONDTROL GmbH zobowigzuje sie do usuniecia wszystkich
wad urzadzenia, ujawnionych w okresie gwarancyjnym,
ktore stanowia wade materiatowg lub wykonawcza w petnej
objetosci i na wtasny koszt.

2) Okres gwarancji wynosi 24 miesigce i rozpoczyna sie od daty
zakupu przez klienta koficowego (patrz oryginalny dokument
towarzyszacy).

3) Gwarancja nie obejmuje uszkodzenn powstatych w
wyniku zuzycia lub niewtasciwego uzytkowania, wadliwego
dziatania urzadzenia spowodowanego nieprzestrzeganiem
instrukcji obstugi. nieterminowa konserwacja i serwis oraz
niewystarczajgca dbatos¢, stosowanie nieoryginalnych
akcesoriow i czesci zamiennych. Zmiany w konstrukcji
urzadzenia zwalniajg sprzedawce z odpowiedzialnosci za
prace gwarancyjne. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
kosmetycznych, ktére nie utrudniajg normalnej pracy
urzgdzenia.

4) CONDTROL GmbH zastrzega sobie prawo do podjecia decyzji
o wymianie lub naprawie urzadzenia.

5) Inne roszczenia, nie wymienione powyzej, nie s objete
gwarancja.

6) Po przeprowadzeniu prac gwarancyjnych przez CONDTROL
GmbH okres gwarancji nie jest przedtuzany ani odnawiany.

7) CONDTROL GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate
zysku lub niedogodnosci zwigzane z wadg urzadzenia, koszty
wynajmu sprzetu alternatywnego na okres naprawy.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do prawa niemieckiego z
wyjatkiem postanowier Konwencji Narodéw Zjednoczonych o
umowach miedzynarodowej sprzedazy towardw (CISG).

W przypadku gwarancji nalezy zwrdci¢ urzadzenie do
sprzedawcy detalicznego lub przesta¢ je z opisem wady na
nastepujacy adres:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Germany



